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Poradnik wbhudowywania warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych do 32 mm

1. Wstep

Whbudowanie warstw z mieszanek AC do 32 mm jest ostatnim elementem konczacym proces
projektowania i produkcji. Jest on na tyle wazny ze kazdy blad popelniony teraz moze

calkowicie zniweczy¢ wykonang dlugotrwala prace.

2. Przed transportem na budowe

Mieszanka mineralno — asfaltowa AC do 32 mm po wyprodukowaniu, zgodnie z kolejnoscia
cyklu produkcyjnego, znajduje si¢ w magazynach wyrobu gotowego, czyli w silosach. Dla
technologow i operatorow pracujacych w wytworni to prawie koniec pracy. Pozostaje jeszcze
kilka probleméw zwiazanych z przechowywaniem oraz przygotowaniem mieszanek do
transportu na budowe. Podstawowym pytaniem do rozstrzygniecia jest kwestia jak dlugo
mozna przechowywa¢ wyprodukowang mieszanke w silosie?
Dhlugo$¢ przechowywania mieszanki w silosie jest uzalezniona od nastepujacych

czynnikow:

e Temperatury produkcji mieszanki

e Rodzaju mieszkanki i zwartosci w niej lepiszcza oraz jego rodzaju (zwykly

asfalt, modyfikowany lub spieniony)

e obecnosci dodatkow takich jak stabilizatory, modyfikatory czy Srodki
adhezyjne

e stanu technicznego i wyposazenia silosow (izolacja termiczna, ogrzewanie)
e iloSci mieszanki w silosie

Mieszanki o ciaglym uziarnieniu (np. mieszanki AC do 32 mm) sa z reguly

bezpieczniejsze w dluzszym przechowywaniu w wysokiej temperaturze.
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Poradnik wbhudowywania warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych do 32 mm

3. Transport

3.1 Przygotowania

Przed rozpoczeciem produkcji mieszanki nalezy oszacowaé liczbe potrzebnych samochodéw,

zapewniajacych nieprzerwane zaopatrywanie rozkladarki. Nalezy wzia¢ pod uwage:

wielko$¢ wykonywanego odcinka (szerokos¢ i grubos¢ warstwy oraz dlugosc¢)
odleglos¢ od wytworni (czas dojazdu)
wydajnos¢ WMB

wydajnos¢ rozkladarki i liczbe¢ pracujacych walcow.

Samochody do transportu mieszanek powinny byé¢ odpowiednio przygotowane, a ich stan

techniczny sprawdzony. Nalezy szczegdlnie zwroci¢ uwage na:

czystos¢ skrzyn zaladowczych, bez resztek starej mieszanki mineralno-asfaltowej,
zroszenie wnetrza skrzyni przed zaladunkiem specjalnym Srodkiem zabezpieczajacym
sciany i dno przed przyklejeniem si¢ mieszanki — uwaga: nalezy usuna¢ nadmiar tego
srodka, ponadto nie wolno stosowa¢ do zraszania skrzyni oleju napedowego!
wyposazenie samochodu w kompletng plandeke do przykrywania skrzyni,

szerokos$¢ skrzyni samochodu samowyladowczego powinna by¢é odpowiednia dla
wykorzystywanego rodzaju rozkladarki, czasami zdarza sie¢, ze skrzynia jest szersza niz
kosz rozkladarki, co moze spowodowac uszkodzeni tej ostatniej,

sprawdzenie szczelnosci ukladow hydraulicznych podnosnika w samochodzie
I zapobieganie wyciekom oleju hydraulicznego,

dobra praktyka jest oznaczanie kazdego samochodu widocznym numerem, tak aby
identyfikacja kolejnych transportéw mieszanki przez kierownikow budowy i otaczarni

byla ulatwiona.

3.2 Zaladunek mieszanki na WMB

Sposo6b ladowania skrzyni samochodu ma wplyw na segregacje mieszanki. Ma to szczegélne

znaczenie w mieszankach gruboziarnistych. Prawidlowy sposéb zaladunku mieszanki z silosa

do skrzyni samochodu przedstawia rysunek 1.

Strona4



Poradnik wbhudowywania warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych do 32 mm

NIEPOPRAWNIE

Rysunek 1 Zalecany sposob zaladunku mieszanki AC do 32 mm

Po zaladowaniu mieszanki na samochod nalezy dokona¢ kontroli temperatury mieszanki oraz

jej wizualnej oceny. Taka wstepna ocena, jeszcze na WMB, pozwala uniknaé wyslania zlej

mieszanki na budowe. Na co warto zwroci¢ uwage:

niebieski dym unoszacy si¢ nad mieszanka $wiadczy o jej przegrzaniu (ponad 200 C); w
zasadzie zostala ona zniszczona (przepalona) — po wbudowaniu bedzie si¢ wykrusza¢,
mieszanka ,rozplywa si¢” w skrzyni, prawdopodobnie nastapilo uszkodzenie
dozowania asfaltu i mieszanka jest ,,przeasfaltowana”. Inna przyczyna moze by¢
nieprawidlowy sklad mieszanki mineralnej — brak frakcji z ktorejs z komor otaczarki
(przy prawidlowej zawartosci asfaltu); jeszcze inng przyczyng moze by¢ przedozowanie
srodka adhezyjnego lub zastosowanego dodatku,

po zaladunku mieszanka tworzy ostry stozek — co moze $Swiadczy¢ o zbyt niskiej
temperaturze mieszanki — nie ma ona odpowiedniej ,urabialnosci”, normalnie
mieszanka po zaladunku powinna formowac¢ si¢ w ksztalcie kopuly,

kruszywo nie jest otoczone calkowicie asfaltem — zbyt malo asfaltu w mieszance (blad
projektu) lub uszkodzony dozownik asfaltu; inna przyczyna moze by¢ chlonne
kruszywo, ktore potrafi czasami zaabsorbowac¢ naprawde¢ duzo lepiszcza

ziarna grysow pokryte sa pecherzykami asfaltu — zjawisko wyglada jakby asfalt kipial
na powierzchni kruszywa, przyczyna jest znaczne zwilgocenie kruszywa, ktérego
suszarka otaczarki nie byla w stanie zlikwidowaé; zjawisko zdarza si¢ czeSciej
w kruszywach o duzej nasiakliwosci i po dluzszych opadach deszczu; taka mieszanka

bedzie podatna na odmywanie lepiszcza z kruszywa, poniewaz zostalo ostabione
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Poradnik wbhudowywania warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych do 32 mm

przyleganie lepiszcza do kruszywa. Opisane zjawisko w niewielkim stopniu wystepuje
dla mieszanki z zastosowaniem asfaltu spienionego, i nie nalezy traktowaé jego
wystapienia jako defektu mieszanki AC do 32 mm.

e mieszanka ma kolor matowy, bez polysku — zbyt niska temperatura mieszanki lub zbyt

mala zawartos$é asfaltu.

zanieczyszczenia w mieszance — resztki starej mieszanki lub inne zanieczyszczenia Swiadcza

0 pozostawieniu resztek starej mieszanki w silosie lub w skrzyni samochodu.

3.3 Transport mieszanek AC do 32 mm na budowe

Podczas transportu mieszanke AC do 32 mm nalezy przykry¢ plandeka. Zaleca sie to
zwlaszcza przy niskiej temperaturze otoczenia i silnym wietrze, kiedy istnieje duze ryzyko
schlodzenia mieszanki w czasie transportu oraz w przypadku transportu mieszanki na
wi¢ksze odleglosci. Dodatkowo plandeka chroni mieszanke przed zanieczyszczeniami oraz
wilgocia. Zgodnie z dobra praktyka czas transportu mieszanek (od zaladunku do
rozladunku) nie powinien przekracza¢ 2 godzin. W przypadku zastosowania asfaltu
spienionego czas ten moze by¢ wydluzony, co powinno by¢ poprzedzone wlasciwymi
badaniami laboratoryjnymi pozwalajacymi na okreSlenie minimalnej temperatury

wbudowania mieszanki AC do 32 mm.

3.4 Rozladunek mieszanek AC do 32 mm na budowie.

Przed rozladowaniem samochodu z mieszankg do rozkladarki nalezy ponownie obejrzeé
mieszanke. Jest to ostateczna chwila na podjecie decyzji o jej wbudowaniu.
Samochdd z mieszanka powinien podjecha¢ do rozkladarki w taki sposob, aby:
e znajdowal sie r6wno w osi jej ruchu; dzieki temu obydwa tylne kola beda mialy
kontakt z odbojnicami rozkladarki,
e nie uderzy¢ w rozkladarke — uderzenia powoduja powstawanie poprzecznych
deformacji (garbéw) na nawierzchni,
e rozkladarka mogla popycha¢ samochad,
e tylna klapa skrzyni powinna zosta¢ otwarta dopiero po uzyskaniu kontaktu kot

samochodu z odbojnicami rozkladarki,
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Poradnik wbhudowywania warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych do 32 mm

Nie nalezy zbyt szybko podnosi¢ skrzyni ladunkowej. Zbyt szybkie wyladowanie
mieszanki do kosza rozkladarki moze spowodowaé segregacje mieszanki oraz zaburzenie

wysokosci ukladania.

Na koniec dwie uwagi dodatkowe:

e jesli rozkladarka wbudowywuje warstwe na podjezdzie, to kierowca samochodu
Z mieszanka powinien ulatwié¢ rozkladarce popychanie samochodu przez powolng
jazde na niskim biegu,

e jesli rozkladarka wbudowywuje warstwe na zjezdzie, to kierowca samochodu
Z mieszanka powinien zabezpieczy¢ rozkladarce zjazd przez delikatne naciskanie

hamulca.

W obydwu przypadkach kontakt kol samochodu z odbojnicami rozkladarki powinien

by¢ zachowany.
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Poradnik wbhudowywania warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych do 32 mm

4. Rozkladanie mieszanek AC 32 mm

4.1 Warunki pogodowe

Temperatura powietrza. Zgodnie z wytycznymi WT-2 2014 cze$é 2 jako graniczng
temperaturg otoczenia podczas wbudowywania mieszanek AC do 32 mm przyjeto 5 °C.
Mieszanki AC do 32 mm s3 mieszankami typu betonowego o cigglym uziarnieniu zatem
zgodnie z tabela 7 przywolanego dokumentu mozna przyja¢ podang temperature za

wlasciwa. Potwierdza to praktyka wbudowywania takich warstw.

Opady atmosferyczne. Nie dopuszcza si¢ wykonywania warstw AC do 32 mm w czasie
opadéw atmosferycznych

Sila wiatru. Dodatkowo nalezy pamietaé, ze silny wiatr szybko ochladza mieszanke. Ma
to znaczenie nie tylko podczas transportu, ale takze podczas rozkladania i zageszczania,
szczegolnie cienkich warstw. Nie dopuszcza si¢ wykonywania warstwy asfaltowej przy

silnym wietrze o predkosci powyzej 16m/s (58 km/h).

4.2 Prace przygotowawcze

Przed przystapieniem do rozkladania mieszanki nalezy wykona¢ kilka czynnoSci

przygotowawczych obejmujacych sprawdzenie stanu sprzetu.

Stan sprze¢tu oceniamy sprawdzajac:

e Ogrzewanie deski wibracyjnej.
e Wibracje deski wibracyjnej w rozkladarce.
e Stan czystosci deski wibracyjnej.

e Sprawnos¢ elektroniki sterujacej deski wibracyjnej.

4.3 Rozkladanie

Planowanie grubosci rozkladania warstw:

Aby osiggnaé¢ pozadane zageszczenie, nalezy w razie potrzeby wykonywaé warstwe
W wigcej niz jednym przebiegu rozkladarki; zalezy to od rodzaju posiadanych walcow,
uziarnienia mieszanki i docelowej grubosci warstwy.

Grubos$¢ rozkladanej warstwy nie powinna by¢ mniejsza niz (w przyblizeniu) 2,5-
krotnos¢ maksymalnego ziarna w mieszance mineralnej. Zbyt mala grubos$¢ warstwy
powoduje powstawanie spekan w rozkladanej mieszance podczas zageszczania.
Oszacowanie ustawienia grubosci rozkladania w rozkladarce, tak aby osiagnac

zakladang koncowa grubo$é warstwy po zageszczeniu; zalezy od rodzaju mieszanki,
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Poradnik wbhudowywania warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych do 32 mm

uziarnienia i grubos$ci warstwy. Zwykle dla mieszanek typu betonowego przyjmuje sie,
naddatek okolo 20% jej grubosci po zageszczeniu.
Nalezy dazy¢ do jak najwi¢kszej monolitycznosci nawierzchni — ukladaé¢ cala

szerokoscia jezdni i optymalnie grubymi warstwami.

Wbudowywanie — zasady ogoélne:

Przed rozpocz¢ciem wbudowywania powinno si¢ ustali¢c kolejnos¢ ulozenia pasow
roboczych w poszczegdlnych warstwach, tak aby spoiny si¢ nie pokrywaly.
W konstrukcjach wielowarstwowych spoiny powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie
0 minimum 15 cm:

e spoiny powinny by¢ prostoliniowe, prostopadle lub réwnolegle do osi jezdni,

e powierzchnie przylegajacych warstw powinny by¢ na jednym poziomie.
Nalezy unika¢ czestej zmiany szerokosci roboczej rozkladarek.
Nalezy dostosowa¢ predkos¢ rozkladarki do wydajnosci WMB i mozliwosci transportu
mieszanki, tak aby nie dopusci¢ do przestojow rozkladarki.
Temperatura rozkladania zalezy od rodzaju lepiszcza zastosowanego w mieszance
mineralno-asfaltowej. Nalezy kierowa¢ si¢ zaleceniami producenta lepiszcza.
Zaleca si¢ ukladanie warstw cala szerokoscia jezdni. Jesli to niemozliwe i musimy
zastosowa¢ Kkilka rozkladarek, powinny one pracowaé jednoczesnie obok siebie
Z odpowiednim przesunieciem. Pozwoli to uniknaé¢ klopotéow z zabezpieczeniem
wlasciwej spoiny podluzne;j.
Nalezy szczegolnie dba¢ o wlasciwe zespolenie warstw asfaltowych w miejscach
spadkow odwrotnych i zmian spadkow poprzecznych.
Nalezy pamieta¢ o prawidlowym wykonaniu zakonczenia dzialki roboczej przed
obciecie oraz prawidlowym rozpoczeciu pasa roboczego.
W przypadku powstawania ,rakowin”, czyli rozsegregowania mieszanki, nalezy
wybraé rozsegregowana mieszanke, uzupelni¢ miejsce goraca mieszanka i zawalowac.
Jesli podczas pracy rozkladarki za desk¢ wibracyjna pojawiaja si¢ w ukladanej
warstwie bruzdy spowodowane ciagnieciem ziaren grysow, moze to oznaczad, ze:

e Ukladana warstwa jest zbyt cienka w stosunku do uziarnienia mieszanki,

e Niedokladnie oczyszczono deske rozkladarki,

e Deska rozkladarki jest zbyt zimna.
Rozkladanie mieszanki AC do 32 mm w trudnych miejscach — np. klinach, wykonuje si¢
zwykle recznie. Nalezy pamietaé¢, Ze mieszanka rozlozona recznie i rozprowadzona

gracami bardzo czesto ulega segregacji, a jej powierzchnia jest nieréwna.
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Poradnik wbhudowywania warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych do 32 mm

Wyrownywanie przez dosypywanie kolejnych porcji mieszanki powinno si¢ odby¢ po
spulchnieniu grabiami powierzchni, tak aby nastapilo dobre zwigzanie miedzy
dosypana mieszanka, a wcze$niej ulozona.

Skutecznie dzialajace wstepne zageszczenie w rozkladarce pozwala osiagnaé powyzej 90
% wymaganego zageszczenia warstwy.

e Sposob rozkladania mieszanki przy istniejacych urzadzeniach technicznych
(wlazy kanalizacyjne, kratki $ciekowe itp.) powinien zabezpiecza¢ droznosé¢
urzadzen istniejacych w jezdni (np. przez przykrycie ich plytami stalowymi
podczas rozkladania) oraz zapewnienie odpowiedniego polaczenia
z nawierzchnia poprzez stosowanie materialow szczepnych takich jak:

e Tasmy bitumiczne.

e Masy zalewowe.

W obu przypadkach konieczne jest odpowiednie wykonanie szczeliny (patrz p.8.6).
Jesli podczas walowania mieszanka si¢ przesuwa, oznacza to, ze jej temperatura jest
zbyt wysoka i nastepuje poslizg po dolnej warstwie; dodatkowo poslizg ten zwykle jest
ulatwiony przez istnienie skropienia miedzywarstwowego. Nalezy odczeka¢ az

temperatura mieszanki si¢ obnizy.
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Poradnik wbhudowywania warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych do 32 mm

5. Zageszczanie

Zageszczanie mieszanek mineralno-asfaltowej AC do 32 mm jest czynnos$cia, ktéra ma

ogromny wplyw na trwalos$¢ przyszlej nawierzchni. Wlasciwe zageszczenie mieszanek decyduje

rowniez o pozniejszych cechach eksploatacyjnych, takich jak np. rownosé. Sztuka wlasciwego

zageszczenia jest wiedza wynikajaca z dosSwiadczen. W dalszej czesci rozdzialu przedstawiamy

glowne zasady zageszczenia mieszanek mineralno-asfaltowej AC do 32 mm.

5.1 Rodzaje walcow

Do zageszczania mieszanek mineralno — asfaltowych uzywane s nastepujace rodzaje walcow:

tréjkotowe stalowe gladkie,

tandemowe stalowe gladkie,

ogumione,

mieszane ( kombinacja walca stalowego gladkiego oraz ogumionego).

Ze wzgledu na mase calkowita walcow rozrozniamy:

lekkie 5 +~ 7 ton
srednie 7 + 14 ton
ciezkie 10 +~ 14 ton
bardzo ciezkie 14 +~ 18 ton
Dodatkowo walce moga by¢ wyposazone w wibracje.
Osrodki badawcze zajmujace sie zageszczaniem w poszczegolnych firmach
opracowujg indywidualne sposoby zageszczania dobierajac odpowiednio metode

wibracji.

Obecnie sg stosowane trzy sposoby wibracji:

oscylacja — wibracja pozioma
wibracja kierunkowa ( skladowa sila jest zalezna od dobranych parametrow i
przykladana w przedziale 0° do 90°),

pionowa,

Po wykonanych wielu badaniach, probach i testach okazalo si¢, ze wszystkie metody wibracji

daja zblizony efekt pod warunkiem prawidlowego dobrania pozostalych parametrow.
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Poradnik wbhudowywania warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych do 32 mm

5.2 Poprawne zageszczanie

Kierunek ruchu walcow

Walce musza by¢ ustawione tylem do kierunku ukladania nawierzchni, tzn., Ze za rozkladarka
jako pierwsze znajduje si¢ kolo napedowe walca. Jezeli walec zostanie wprowadzony na
zageszczona mieszanke przodem (jako pierwsze kolo sterujace) utworzg si¢ wybrzuszenia
warstwy, wyrazne zwlaszcza po pierwszym przejezdzie walca. Przyczyng tego zjawiska jest
popychanie nie zage¢szczonej mieszanki przez kolo sterujace. Zasade t¢ przedstawia rysunek 2,

na ktorym kolo napedowe zaznaczono kolorem niebieskim.

Rysunek 2 Zasada poruszania si¢ walca po rozlozonej warstwie

Wyjatek stanowi wylacznie zageszczenie mieszanki na wzniesieniu . W takim przypadku walec
porusza si¢ przodem za rozkladarka.

Poczatek zageszczania dzialki roboczej

NajczeSciej poczatek zageszczania jest miejscem, w ktorym laczy si¢ warstwa zimna (juz
zageszczona lub stara, niefrezowana nawierzchnia) z warstwa goraca. Poczatek jakichkolwiek
operacji musi by¢ poprzedzony zabiegiem przedstawionym na rysunku 3, a polegajacym na
zageszczeniu okolo dziesieciocentymetrowego pasa warstwy goracej prostopadle do kierunku

rozkladania mieszanki. Nalezy pamietaé¢ o odpowiednim przygotowaniu spoiny.
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Rysunek 3. Zageszczenie poczatku dzialki roboczej

Kolejnos¢ przejazdow walca po rozlozonej warstwie

Jezeli juz znany jest kierunek jazdy walcow oraz sposob rozpoczecia pracy w kierunku
prostopadlym do wbudowanych warstw, to powinniSmy dowiedzie¢ si¢, jaka powinna by¢
kolejnos¢ zageszczania w kierunku postepu prac.

Zageszczenie rys. 4 nalezy rozpoczynaé od krawedzi zewnetrznej (zwykle tej polozonej
nizej). Jest to czynno$¢ niezbedna — krawedz niezageszczona na poczatku, powoduje
»rozpychanie” zageszczonej warstwy, uniemozliwiajac uzyskanie odpowiedniej, zalozonej
w projekcie grubosci oraz stopnia zageszczenia. Nalezy wykonac¢ ja bardzo starannie, uzywajac

tylko pierwszego, najwolniejszego biegu roboczego.
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Rysunek 4. Kolejnos¢ zageszczania mieszanki
W przypadku rozkladania warstwy polowa jezdni, pierwszy przejazd walca wzdluz
dzialki roboczej powinien zagesci¢ podluzone zlacze miedzy dzialkami roboczymi (rys. 5),
a nastepne przejazdy zgodnie z opisang zasada — od krawedzi zewnetrznej. W przypadku
rozkladania dwoma rozkladarkami poruszajacymi si¢ jednoczesnie z przesunigciem,

walowanie zaczyna si¢ od krawedzi zewnetrznych (rys. 6).
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Rysunek 6. Kolejnos¢ zageszczania mieszanki podczas wykonywania nawierzchni dwoma

rozkladarkami

Przemieszczanie si¢ walca podczas zageszczania

Poniewaz pelnego zageszczenia mieszanki nie uzyskamy przy jednokrotnym przejezdzie walca,
musimy przemieszczac si¢ rowniez w kierunku prostopadlym do wbudowanej warstwy. Zasada
poruszania si¢ po nowej warstwie zostala przedstawiona na rysunku 7. Wszelkie manewry

nalezy wykonywa¢ w strefie mozliwie najdalej odsuni¢tej od rozkladarki, czyli najbardziej

zageszczonej i zimnej.
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Poradnik wbhudowywania warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych do 32 mm

Rozktadarka
A

Rozkiadarka

Rysunek 7. Prawidlowe i nieprawidlowe przemieszczania si¢ walca podczas zageszczania.

Kolejnos¢ przejazdéow walca po mieszance ukladanej na zakretach

Zageszczanie mieszanek na zakretach nalezy rozpoczynaé od najnizej polozonej, wewnetrznej

krawedzi wbudowanej warstwy, zgodnie z rysunkiem 8.

Rysunek 8. Kolejnos¢ przejazdow walca na zakrecie

Temperatura zageszczania

Temperatura zageszczania mieszanki mineralno — asfaltowej zalezy od lepkosci uzytego
asfaltu. Mieszanka dostarczona na budowe powinna mie¢ taka temperature, aby zageszczanie

moglo rozpoczac si¢ natychmiast po rozlozeniu mieszanki przez rozkladarke. Niestety czasami
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otrzymuje si¢ z wytworni mieszanke o zbyt wysokiej temperaturze. Jezeli pomiar temperatury
jest przeprowadzony zbyt pézno, a mamy watpliwos$ci, mozna si¢ wspomadc obserwacjq i oceng
wizualnga zachowania walcowanej mieszanki. Na rysunku 9. przedstawiono objawy, ktére mogg

wystapi¢ podczas walowania mieszanki o zbyt wysokiej temperaturze.

AR~ ﬁ —
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—

Rysunek 10. Obraz mieszanki zageszczanej w zbyt duzej temperaturze: a-garby mieszanki
obok walu, b- poprzeczne spekania wloskowate za walem, c-przyklejanie si¢ mieszanki do

walu, d-przepychanie mieszanki pod walem.

Boczne krawedzie nawierzchni

Dotychczasowa praktyka na budowach, stuszna zreszta, nakazywala ksztaltowanie brzegéow
nawierzchni przez wykonywanie kolejnych warstw asfaltowych tak, aby warstwy nizej lezace
byly szersze od lezacych wyzej. Pozwalalo to uzyskaé brzeg nawierzchni w formie schodkowej
skarpy. Dobra praktyka wskazuje jednak jeszcze pare innych, cennych zabiegéw, ktore
zostana omowione ponizej.

Brzegi nawierzchni asfaltowej stanowia obszar podatny na niedogeszczenie, z wzgledu
na brak (jednej strony) ograniczenia rozjezdzania si¢ mieszanki pod walcem. Jezeli teraz
przyjrzymy sie¢, jak woda splywa z nawierzchni o przekroju daszkowym, to zauwazymy, ze
wlasnie obszary przy krawedziach narazone sa na najdluzsze dzialanie wody. Woda splywajaca
z nawierzchni po jej bocznym uksztaltowaniu (skarpie) na pobocze moze wnikaé w przestrzenie
miedzy kolejnymi warstwami. To samo zjawisko moze pojawié si¢ po jakims czasie, jesli woda

przestanie by¢ odprowadzona z pobocza.
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Poradnik wbhudowywania warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych do 32 mm

Nalezy wiec zadba¢ o wlasciwe wykonanie bocznych krawedzi nawierzchni przez:

uksztaltowanie skos$nych (pochylenie 2:1) krawedzi warstwy przez przyrzad
zamocowany na rozkladarce, co pozwoli uzyska¢ odpowiednie nachylenie powierzchni
bocznej warstwy lub zastosowanie krazka zamocowanego na walcu, dociskajacego
powierzchnie boczne i polepszajacego stopien zageszczenia przykrawedziowego.
odpowiednie uszczelnienie powierzchni brzegu nawierzchni przez pokrycie go goracym
lepiszczem asfaltowym powierzchni bocznej, czynno$¢ te¢ nalezy wykonaé zanim
krawedzie ulegng zabrudzeniu,

w przypadku wykonywania nakladki warstwy $cieralnej na starej nawierzchni nalezy

szczegolnie zadba¢é o dobre polaczenie miedzywarstwowe w strefie przykrawedziowej.

Glowne zasady, ktorymi nalezy si¢ kierowa¢ podczas zageszczania

1. Zaplanuj odpowiednig liczbe i rodzaj walcow do wlasciwosci mieszanki, gruboSci
warstwy, lepiszcza i warunkow atmosferycznych.

2. Im wigksza predkos¢ rozkladarki, grubos¢ i szerokos¢ dzialki roboczej, tym wiecej
walcow bedziesz potrzebowal.

3. Przy zageszczaniu mieszanek z asfaltem modyfikowanym, miej cho¢ jeden walec
w rezerwie na wypadek awarii walca podstawowego.

4. Zaczynaj zageszczaé tak szybko, jak je to to mozliwe, chyba, Ze mieszanka jest zbyt
goraca.

5. Pamietaj, ze pierwsze przej$cie walca powinno by¢ wykonane bez wibracji.

6. Pamietaj, ze wraz ze spadkiem temperatury mieszanki, maleje jej zdolnos¢ do
zageszczania. Czynnikiem najszybciej wychladzajacym mieszanke jest silny wiatr.

7. Zageszczaj z kolem napedowym ustawionym w kierunku zgodnym z kierunkiem
wbudowywania warstwy. Wyjatek stanowig zbocza o duzym nachyleniu.

8. Walce zwilzaj wode bardzo ,,0szczednie”.

9. Delikatnie zmieniaj kierunek ruchu walca.

10. Skrecaj walcem w miejscach juz zageszczonych.

11. Nie wlaczaj wibracji w czasie postoju. Wibracje wlaczaj podczas jazdy do przodu
(nie dotyczy pierwszego przejazdu walca po mieszance), podczas powrotu wibracja
powinna by¢ wlaczona.

12. W przypadku wbudowywania mieszanki mineralno — asfaltowej AC do 32 mm w

poprzek drogi rozpoczynaj walowanie od krawedzi dolnej do gornej.
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13. Nie pozostawiaj walca w spoczynku na goracej mieszance lub $wiezo wykonanej
nawierzchni.

14. Mieszanki z elastomeroasfaltem zageszcza si¢ walcem stalowymi, statycznymi.

15. Po zakonczonej pracy zostawiaj walec ustawiony prostopadle do Kkierunku

zageszczenia.

Podajnik posredni

Bardzo skutecznym urzadzeniem poprawiajacym jako$¢ wbudowania mieszanek AC do 32
mm. jest podajnik posredni. Podajnik posredni jest to urzadzenie sluzace do podawania
mieszanki- asfaltowej do rozkladarek posrednio czyli eliminujac kontakt samochodu z
rozkladarka. Likwiduje to mozliwo$s¢ zmiany uskokow grubosci ktore moga powstawaé w
momencie kontaktu samochodu z ,,rolkami” popychajacymi rozkladarki.

Mieszanka podawana jest z samochodow do zasobnika rozkladarki w sposéb ciggly pozwalajac
na rozkladanie nawierzchni na duzych szerokos$ciach bez przestojéw co jest niezwykle wazne.
Na fotografiach 1 i 2 przedstawiono podajnik posredni podczas podawania mieszanki do

rozkladarki

Fotografia 1
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Fotografia 2

Koniec
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